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Ny produktionslina okade

EFFEKTIVITETEN MED 35 PROCENT

Sedan nagra artillbaka arbetar Ascoms fabrik iHerrljunga
med att infora Lean Production och Ascoms DECT-
telefoner monteras numera i ett taktat enstycksflode.
I samband med produktionsomldggningen infordes
ocksa ett nytttradlost produktionsdvervakningssystem,
"Ascom Wireless Andon".

- Andringen i produktionen har gjort att vi har okat
produktiviteten med narmare 35 procent och sankt
genomloppstiden med 80 procent sdager Bengt Ohlsson,
ansvarig for produktionskoncepten i Herrljungafabriken.

Langs monteringslinan arbetar nio personer. Har tillverkas
en telefon var attionde sekund.

— For ett produktionsflode och speciellt vid line-produk-
tion ar ett andonstdd nodvandigt, menar Bengt Ohlsson.
Med Ascoms tradlosa andonsystem far montoren direkt
hjalp nar det blir en storning langs linan. Den dedikerade
andonansvarige far alla andonlarm direkt till sin barbara
fickenhet. Det kan handla om ett tekniskt fel som orsakar
stopp i produktionen och som maste avhjalpas eller att
personalen behdver bli avlost.

— Andonsystemet anvands ocksa till att styra mate-
rialforsorjningen till monteringsstationen genom att
montoren larmar ndr det ar tid att fylla pa med material.
Allt for att undvika onddiga stopp i produktionen, forklarar
Bengt Ohlsson.

Alla andonlarm loggas i systemet med en orsakskod,
vilket gor att det ar Iatt att fa ut statistik och underlag for
att gora forbattringar langs linan.

Herrljungafabriken

= Ascom har drivit fabriken i Herrljunga
sedan 1994

= Hdr arbetar 225 anstallda

= Fem verksamhetsomraden: Produktion av
bl.a. DECT-telefoner, personsdkare och
larmprodukter, Repair, Logistik, Inkdp,
Industrialisering, som anpassar

produkterna for produktion och test.

Men andonsystemet gor mer dn att indikera stopp i pro-
duktionslinan. Pa en display kan de som arbetar langs linan
hela tiden fdlja det aktuella produktionslaget och se hur
manga enheter som har tillverkats och hur val man ligger
i fas med den planerade produktionstakten.

Minskad stress

Andonsystemet ar framfor allt till for att underlatta for
personalen. | Herrljungafabriken finns en display vid varje
arbetsstation som indikerar nar takttiden bdrjar ga mot sitt
slut. Nar montdren ar fardig med sin enhet, kvitterar denne
takten och forst nar alla montdrer Iangs linan har kvitterat,
fortsatter nasta takt.

— Stressen bland personalen har minskat nar de hela
tiden ser hur de ligger till och personalen vet att det alltid
kommer back-up om nagot skulle ga fel, om man behéver
bli avlost eller ar sen med sin del i arbetet.

Speciellt anpassat for tillverkningsindustrin
Ascoms Wireless Andon dr en mjukvara som kan integreras
med samtliga av Ascoms tradldsa system for att effektivisera
informationsflodet och ge kortare stopptider. Systemet kan
aven installeras helt fristdende i en taktad produktionslina.
— Den stora fordelen med Wireless Andon ar att sys-
temet visualiserar produktionen och det taktade flodet, alla
kan se planerade bor-varden och faktiska ar-varden samt
att man far en snabb fokus pa vilka produktionsstdrningar
som finns i verksamheten, sager Jan Korpegard, produktchef
pa Ascom Sweden AB.
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